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1 INTRODUCAO

Este relatério tem por objetivo apresentar os desafios no desenvolvimento do projeto do

modelo LS linha universal que consiste na padronizacdo das pecas com objetivo de simplificar o

namero de codigos necessarios para o projeto das configuracdes disponiveis atualmente. Como

exemplo ilustrativo, 0 modelo LS 450, arranjo 1 possui 26 configuracdes disponiveis aos clientes, se

tratando da posicao da voluta, sentido e posi¢cado do motor. O conceito atual preza pela padronizacao

gue implica na necessidade de 3 bases de equipamento em funcdo dos motores disponiveis para

cada uma das 26 configurac@es resultando em 78 bases necessarias.

Premissas assumidas:

1) Projeto Unico que se aplique ao arranjo 1 nas posi¢des de montagem 0, 90, 180, sentido

horario e anti-horario e nas posi¢cdes do motor W e Z. Simplificando 12 configuracées (3

posicdes x 2 sentidos x 2 posi¢des de motor) em um Unico projeto.

com histérico de equipamentos.

2) Tamanho maximo do motor conforme curva do modelo no limite da classe Il e comparado
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2 DESAFIOS IDENTIFICADOS

Durante a investigacdo acerca dos desafios envolvidos no projeto de um conceito universal
para a linha simples aspiragéo, foram identificadas as seguintes questoes:
1) Variacdo da dimenséo entre centros quando variada a posi¢do da voluta entre 0, 90 e
180. Colocando as 3 volutas sobrepostas, com 0s eixos em um mesmo plano e a parte
inferior das volutas coincidentes é possivel observar a variagdo entre centros que causa

impacto no dimensional da peca utilizada como base mancal. As imagens abaixo ilustram
essa situagdo para o modelo LS 450.

¢ Dist. Centro v [43.23mm
o

A tabela a seguir contém todos os diferenciais entre centros para todos os modelos. Para que
um modelo universal seja viavel, € preciso projetar um mecanismo ajustavel que contemple as
variacdes previstas na tabela. Verificando o exemplo de um LS 1000, observa-se que o suporte do

mancal precisa ser ajustavel em 192,87 mm no total para contemplar asb alteragdes de posicao.
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Modelo AC AC tot. 0 - 180
200 19,29 38,57
224 21,60 43,20
250 24,11 48,22
300 28,93 57,86
315 30,38 60,75
355 34,23 68,47
400 38,57 77,15
450 43,40 86,79
500 48,22 96,43
560 54,00 108,01
630 60,75 121,51
710 68,47 136,94
800 77,15 154,30
900 86,79 173,58
1000 96,43 192,87
1120 108,01 216,01
1250 120,54 241,09
1400 135,01 270,02

Possiveis solugbes:
Criar uma base regulavel que comtemple a variagdo necessaria. Abaixo esbo¢o com vistas frontal e

lateral respectivamente.
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as montagens.

Possiveis solugdes:

2) Variacdo das posicOes das furacbes

Com 1 unico projeto para todas as posi¢des serdo necessarias varias furacdes para permitir

Criacdo de corte no acionamento como € na aspiracao e criacdo de nova peca tampa reforgo

gue devera conter todas as furagfes para todas as posi¢oes, essa peca devera ser montada do lado

do acionamento.
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3) Montagem do motor na posicédo Z e W:
A montagem de motor nas duas posi¢cdes demanda uma base que atenda a essa opc¢ao, a situagao
atual € que as bases sao personalizadas para apenas 1 posicao.

Possiveis solugdes:
Separar a base do motor da base principal e criar uma configuragdo em que ela seja mével e possivel

de montar em ambos os lados.

Criar uma base simétrica, que possa ser deslocada da posicdo W para a posicao Z. A furagdo para

0 suporte do mancal existiria nos dois lados da base.

3 IMPACTOS DAS ALTERACOES
Por meio de uma avaliacdo inicial dos desafios e considerando as possiveis solu¢des pode-se

estimar alguns impactos no processo de reformulacéo:

a) Aumento de material
b) Aumento do perimetro de corte

c) Aumento nas dimensdes principais do equipamento

Destaca-se que essa é uma estimativa das possiveis consequéncias e ndo um decreto final acerca

das alteracoes.
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4 CONCLUSAO

A adequacédo é um projeto ambicioso no objetivo de reduzir a quantidade de cédigos envolvidos no

projeto da linha simples aspiragéo que impactara drasticamente no tempo de engenharia necessario.

Em contrapartida, as solu¢cdes aos 3 desafios principais apresentados podem gerar subprodutos

indesejaveis, como aumento de material e dimens@es principais.




